DERUSTIT Pickling Solution 1234
(Roztwor trawigcy DERUSTIT 1234)

Najszerzej stosowang metodg chemicznego usuwania tlenkow z powierzchni stali nierdzewnej jest
zanurzenie materialu w specjalnym roztworze trawigcym. Do tego celu przeznaczony jest ,DERUSTIT
Pickling Solution 1234” ktérego skiad zostatl specjalnie skomponowany do usuwania tlenkéw po
spawaniu i przebarwien cieplnych, przy minimalnym wptywie na samg stal nierdzewng. W procesie
trawienia, usuwane sg rowniez takie zanieczyszczenia jak cienkie warstwy tlenkéw zelaza i osady.

Zakres stosowania

.DERUSTIT Pickling Solution 1234" przeznaczony jest d o stosowania do stali nierdzewnych
austenitycznych, niklu i stopow niklu, stopéw miedzioniklowych oraz takich materiatdbw specjalnych jak
Inconel, Incoloy, Hastelloy itp. Oczywiscie nie zawiera on kwasu solnego.

Przygotowanie do procesu

Poniewaz jakiekolwiek slady olejéw, cieczy smarnych, smaréw, itp. bedg pogarszaé sprawnos$¢ procesu
trawienia, wiec odtluszczenie przed zanurzeniem w roztworze ma zasadnicze znaczenie. Odpowiedni
roztwér odtluszczajacy mozna przygotowaé stosujac “DERUSTIT Pickling Degreaser 3023" (Srodek
Odtluszczajacy do Trawienia Derustit 3023) lub ,DERUSTIT Cleaner 1622" (Srodek oczyszczajacy
DERUSTIT 1622). Zaleca sie aby wszystkie czesci spawane i/lub po obrébce cieplnej byly po takich
operacjach odtluszczane, aby unikng¢ ,przypalen” pozostatosci weglowej na powierzchni. Podobnie
powinny by¢ usuniete wszelkie znaki naktadane tuszem, farbg, znaki odlewnicze itp. Przed zanurzeniem
w roztworze trawigcym czes$ci powinny byé zimne.

Technologia stosowania

,DERUSTIT Pickling Solution 1234" dostarczany jest jako koncentrat wymagajacy rozcienczenia w
stosunku objetosciowym 1:1 czystg woda, w wannie wykonanej z tworzywa sztucznego lub z wyktadzing
z tworzyw sztucznego, z odpowiednig wentylacjg. Odpowiednimi tworzywami sztucznymi do stosowania
na wanny sg UPVC (wysoko udarowy polichlorek winylu), polietylen, polipropylen i PVDF (polifluorek
winilidenu). Oferty na dostawe wanien dla waszych konkretnych zastosowan, mozemy dostarczy¢ na
zadanie.

.,DERUSTIT Pickling Solution 1234” dostarczany jest w bebnach 35 kg o objetosci ok. 30 litrow. Tak wiec
z jednego bebna uzyskamy 60 litrow kapieli gotowej do trawienia. Aby unikngé nadmiernego wydzielania
ciepta w czasie procesu trawienia, na 1 m? powierzchni obrabianej nalezy przewidzie¢ 25 | kagpieli
trawigce;.

Czas trawienia zalezy od rodzaju i stopnia utlenienia warstwy jaka ma by¢ usunieta, jak rowniez od
kapieli. Zaktadajgc, ze temperatura robocza wyniesie ok. 293 K (20°C):

dla stabilizowanych stopow stali nierdzewnej np. stali 1.4541, 1.4550, 1.4571 oraz kapieli:

nowej lub nie uzywanej dtuzej niz 1 tydzien , czas trawienia wyniesie 20-30 min,
uzywanej przez 1-4 tygodni, czas trawienia wyniesie 40-60 min,
starszej, czas trawienia wyniesie do 2 godz

Dla nieustabilizowanych stopdw stali nierdzewnej np. stali 1.4301, 1.4306, 1.4301, 1.4435

oraz kapieli:

nowej lub nie uzywanej dluzej niz 1 tydzien , czas trawienia wyniesie 10-15 min,
uzywanej przez 1-4 tygodni, czas trawienia wyniesie 20-30 min
starszej, czas trawienia wyniesie 1- 2 godz

W miare uzytkowania kapiel bedzie traci¢ aktywnosc¢, a ze wzgledu na ,wynoszenie” kapieli jej poziom
bedzie sie zmniejszal. Kazde dolewanie lub uzupeltnianie nalezy przeprowadzaé przy uzyciu koncentratu
DERUSTIT Pickling Solution, tj. roztworu nie rozcienczonego.

Po trawieniu czesci powinny by¢ dokladnie wyptukane z pozostatosci kapieli przy uzyciu czystej zimnej
wody. Podczas gdy trawienie rozluznia warstwe tlenkdw wytworzong przez wysoka temperature, zwykle



konieczne jest usuniecie ich, albo silnym plukaniem, albo przez wycieranie. Zwykle wystarcza cisnienie
wody z sieci, ale uzycie myjki zimng wodg pod wysokim cisnieniem (150 bar), moze by¢ bardzo
pozyteczne, w sensie szybkosci i wydajnosci tej operacii.

Obrébka wyko nczajaca

Czysta powierzchnia stali nierdzewnej bedzie w czystym powietrzu samorzutnie wytwarzac
zabezpieczajacg powioke tlenkowg. Tworzenie tej ,pasywnej powtoki” mozna przyspieszyé chemicznie
poprzez pasywacje przy uzyciu DERUSTIT Passivating Solution 2016.(Roztwor pasywujacy DERUSTIT
2016).

Postepowanie ze $ciekami

Woda zuzyta do ptukania po zastosowaniu DERUSTIT Pickling Solution 1234, stanowi $ciek podlegajacy
neutralizacji przed odprowadzeniem do kanalizacji, zgodnie z lokalnymi przepisami.

BHP

DERUSTIT Pickling Solution 1234 zawiera kwasy fluorowodorowy i azotowy, nalezy wiec do tego
produktu stosowac $rodki ochrony, jakie sg normalnie stosowane przy pracy z roztworami kwasow.
Nalezy stosowaé odziez ochronng taka jak gumowe rekawice i okulary.



