DERUSTIT Passivating Solution 2016
(Roztwér pasywujgcy DERUSTIT 2016)

Stal nierdzewna zawdzigcza odporno$¢ na korozje bardzo cienkiej warstwie tlenkéw na jej
powierzchni. Warstwa ta moze zosta¢é miejscowo uszkodzona lub przerwana przez spawanie,
szlifowanie, obrébke mechaniczng itp. i moze by¢ calkowicie usunieta w trakcie trawienia.

Czysta powierzchnia stali nierdzewnej bedzie w czystym powietrzu samorzutnie wytwarzac
zabezpieczajaca powtoke tlenkowa. Méwi sie wéwczas, ze stal nierdzewna znajduje sie w stanie
.Spasywowanym”. DERUSTIT Passivating Solution 2016.(Roztwér pasywujgcy DERUSTIT 2016)
przyspiesza chemicznie tworzenie sie tej warstwy tlenkowej.]

Zastosowanie tego produktu jest szczegdllnie wazne na wewnetrznych powierzchniach naczyn lub
fabrykatow, tam gdzie powietrze ma utrudniony dostep. W takich warunkach moze uptyna¢ duzo
czasu, aby powstala taka warstwa i istnieje niebezpieczenstwo, ze taka czesé¢ zostanie oddana do
uzytku zanim odporna na korozje warstwa pasywna zostanie zregenerowana.

Zakres stosowania

Standardowy ,DERUSTIT passivating solution 2016” .(Roztwér pasywujacy DERUSTIT 2016)
przeznaczony jest do stosowania do stali austenitycznych chromoniklowych, lecz z wylaczeniem tatwo
obrabialnych, dla ktérych potrzebne sg specjalne produkty.

Przygotowanie do procesu

Powierzchnie stali nierdzewnej przed jakakolwiek pasywacjg muszg by¢ dokiadnie odtluszczone.
Ciecze smarne, smary, oleje, a nawet odciski palcow nie usuniete z powierzchni, zapobiegng
prawidiowej pasywacji. Aby uzyska¢ czyste odtluszczone wykonczenie zaleca sie zastosowanie
,DERUSTIT Stainless Steel Cleaner 2084” (Srodek oczyszczajacy DERUSTIT 2084). Karta
charakterystyki dostepna na zadanie.

Jakiekolwiek obce ciata, np. ferryty, zgorzelina po spawaniu lub obrébce cieplnej, lub jakiekolwiek
przylegajace czasteczki beda przeszkadzaé w formowaniu sie tlenkéw. Zanieczyszczenia te moga w
dalszej kolejnosci korodowac i powodowacé zabrudzenia lub przebarwienia powierzchni.

Technologia stosowania

Dostarczony “DERUSTIT Passivating Solution 2016” jest w stanie gotowym do uzytku. Najbardziej
wydajng metodg jest pasywacja zanurzeniowa. Roztwdr moze pracowa¢ w temperaturze pokojowe;j
przy wykorzystaniu pojemnikéw z tworzyw sztucznych lub stali nierdzewnej. Pasywowany przedmiot
powinien by¢ zanurzony w roztworze przez okoto 15 — 20 min.

Produkt moze byé roéwniez natryskiwany z niskocisnieniowego urzadzenia natryskowego Iub
naktadany odpowiednim pedzlem (oba te urzadzenia mozna uzyskac¢ od firmy DERUSTIT).

1 kg roztworu pasywujacego DERUSTIT wystarczy na pokrycie 5 — 6 m®.

Po pasywacji czesci powinny byé doktadnie wyptukane z pozostatosci kapieli przy uzyciu czystej
zimnej wody.

Uwaga: Produkt nie powinien zasychaé na powierzchni!

Zalety dodatkowej pasywacji

»  Szybkie utworzenie warstwy pasywnej

» Pozostalosci roztworu trawigcego usuwane sg przez roztwor pasywujacy

* Przebarwienia na powierzchni spowodowane niewystarczajgcym wyptukaniem z kwasow
trawiagcych rowniez zostajg usuniete przez roztwoér pasywujacy.



Postepowanie ze sciekami

Woda zuzyta do ptukania po zastosowaniu DERUSTIT Passivating Solution 2016, stanowi Sciek
podlegajacy neutralizacji przed odprowadzeniem do kanalizacji, zgodnie z lokalnymi przepisami.

BHP

DERUSTIT Passivating Solution 2016 zawiera kwasy azotowy, nalezy wiec do tego produktu
stosowac srodki ochrony, jakie sg normalnie stosowane przy pracy z roztworami kwaséw. Nalezy
stosowac odziez ochronng taka jak gumowe rekawice i okulary.

Przy prowadzeniu natrysku w przestrzeniach zamknietych nalezy stosowa¢ maski oddechowe.



