DERUSTIT Pickling Paste 4020, transparent
(Przezroczysta pasta trawigca DERUSTIT 4020)

W trakcie spawania stali nierdzewnej wytwarzane sa rézne tlenki i przebarwienia cieplne. ,DERUSTIT
pickling paste 4020” zostata opracowana do usuwania takich zanieczyszczen, mogacych obnizy¢
odpornosé korozyjng metalu. Wspomaga ona réwniez kontrole jakosci spoin spawanych i przylegtego
metalu. Poniewaz jest to pasta, srodek 4020 moze by¢ stosowany do pionowych spawdw, oraz tych
obszardw, ktére sg niedostepne dla innych mechanicznych metod usuwania zendry.

Zakres stosowania

2,DERUSTIT Pickling Paste 4020" przeznaczona jest do stosowania do stali nierdzewnych
austenitycznych, oraz innych wysokoniklowych stopéw.

Przygotowanie do procesu

Poniewaz jakiekolwiek $lady olejow lub smardw, beda pogarsza¢ sprawnos$¢ procesu trawienia, wiec
obszary bedace przedmiotem obrébki przy pomocy ,DERUSTIT pickling paste 4020” powinny zostaé
oczyszczone alkalicznym $rodkiem odtluszczajgcym lub rozpuszczalnikiem.

Technologia stosowania

Zawartos¢ pojemnika powinna by¢ dokladnie wymieszana przy uzyciu preta drewnianego lub
wykonanego z plastiku.

Nastepnie pasta powinna by¢ obficie natozona pedzlem kwasoodpornym (oferowanym przez
DERUSTIT), na powierzchnie podlegajace obrobce, ktére nie powinny by¢ ciepte lub znajdowa¢ sie
pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Czas obrobki zalezy od rodzaju i stopnia utlenienia jakie nalezy usunac.

Orientacyjnie powinno wystarczy¢ 20 — 60 min (5 — 20 min dla stopéw niklowych lub
miedzioniklowych), przy temperaturze 20°C, chociaz w przypadku grubych warstw tlenkowych moze
zaj$¢ koniecznosc¢ kilkukrotnego natozenia pasty. W przypadku stali nierdzewnych austenitycznych,
obrébke mozna prowadzic¢ przez catg noc, bez niebezpieczenstwa naruszenia struktury metalurgicznej
materiatu.

1 kg ,DERUSTIT pickling paste 4020" wystarcza na pokrycie spawu o diugosci 100 m przy 5 cm
szerokosci.

Po trawieniu paste nalezy sptukaé czystgq woda, najlepiej pod wysokim cisnieniem. Luzne czastki
mozna tatwo usuna¢ przez wycieranie miekkim pedzlem, o ile ptukanie pod cidnienie nie jest
dostepne. Powierzchnia wytrawiona powinna mie¢ szaro matowy wyglad.

Obrébka wyko nczajaca

Czysta powierzchnia stali nierdzewnej bedzie w czystym powietrzu samorzutnie wytwarzac
zabezpieczajaca powtoke tlenkowa. Tworzenie tej ,pasywnej powtoki’ mozna przyspieszy¢ chemicznie
poprzez pasywacje przy uzyciu DERUSTIT Passivating Solution 2016.(Roztwér pasywujacy
DERUSTIT 2016).

Postepowanie ze $ciekami

Woda zuzyta do ptukania po zastosowaniu DERUSTIT pickling paste 4020, stanowi sciek podlegajacy
neutralizacji przed odprowadzeniem do kanalizacji, zgodnie z lokalnymi przepisami.

BHP

DERUSTIT Pickling Paste 4020 zawiera kwasy fluorowodorowy i azotowy, nalezy wiec do tego
produktu stosowaé srodki ochrony, jakie sg normalnie stosowane przy pracy z roztworami kwasow.
Nalezy stosowac odziez ochronng taka jak gumowe rekawice i okulary. Przy pracy w przestrzeniach
zamknietych lub stabo wentylowanych nalezy stosowaé maski oddechowe.



