DERUSTIT pickling paste 4021, sprayable (transparen t)
(Natryskowa pasta trawigca DERUSTIT 4021)

Producenci wyrob6éw ze stali nierdzewnej czesto stajg przed problemem wytworzenia na wyrobach
jednolitej, czystej powierzchni, w przypadkach gdzie reczne polerowanie lub szlifowanie nie jest ani
wymagalne ani ekonomicznie optacalne.

“DERUSTIT pickling paste 4021" daje wykonczenie porownywalne do takiego jakie uzyskuje sie przy
trawieniu zanurzeniowym stali nierdzewnej. Istnieje wiele korzysci wynikajacych z uzycia tej pasty, np.
spoiny spawane i pozostate powierzchnie sg jednocze$nie oczyszczane, dajgc w wyniku usuwanie
zanieczyszczen , jakie mogtyby pogorszy¢ korozyjng odpornosé metalu. Nie ma tez ograniczen
co do wielkosci elementu podlegajacego obrébce. Zredukowane zostajg koszty materiatowe
i robocizny w poréwnaniu do metody ,szczotkowanie z wytrawianiem”. Szczeliny i otwory niedostepne
dla szczotki mogg by¢ ta metodg oczyszczone.

Zakres stosowania

Natryskowa ,DERUSTIT Pickling Paste 4021" przeznaczona jest do stosowania do stali nierdzewnych
austenitycznych, oraz innych wysokoniklowych stopéow.

Technologia stosowania

Natryskowa ,DERUSTIT Pickling Paste 4021" moze by¢ dostarczona z kolorowym wskaznikiem, ktéry
powinien zosta¢ dokladnie wymieszany z pastg bezposrednio przed natryskiem. Potrzasanie
plastikowym pojemnikiem nie spowoduje doktadnego wymieszania. Zaleca sie mieszanie przy uzyciu
mieszadta ze stali nierdzewnej napedzanego wiertarkg elektryczna. Nalezy wla¢ natryskowg
2,DERUSTIT Pickling Paste 4021" do pojemnika aplikatura natryskowego (prosze zapyta¢ DERUSTIT
0 jego rbézne wersje). Paste natryskiwa¢ réwnomiernie na calg powierzchnie podlegajgca obrébce
z maksymalnym cidnieniem 6 bar.

Nie nakltada ¢ produktu na ciept g powierzchni @ metalu, lub przy bezpo $rednim
dziataniu promieni stonecznych!

Czas pelnego zadziatania ,DERUSTIT pickling paste 4021" zalezat bedzie od stopnia utlenienia
warstwy wymagajacej usuniecia itp. Zwykle 30 min — 2 godz przy temperaturze 20°C wystarcza
i W miare postepowania procesu pasta przybierze jasnozielony kolor. Mozna jednak pozostawi¢ paste
na dluzszy czas, bez ryzyka naruszenia struktury metalurgicznej metalu. Idealnym sposobem pracy
jest natryskanie obiektu péznym popotudniem i ptukanie rano nastepnego dnia. Zaleca sie ptukanie
pistoletu i zwigzanego urzadzenia natryskowego, krétko po natozeniu ,DERUSTIT pickling paste
4021".

1 kg pasty starcza na pokrycie 3 — 4 m®.

Zuzyta pasta i jej resztki nalezy sptuka¢ pod wysokim cisnieniem (130 bar) zimng woda.

Obrébka wyko nczajaca

Czysta powierzchnia stali nierdzewnej bedzie w czystym powietrzu samorzutnie wytwarzac

zabezpieczajgca powloke tlenkowa. Tworzenie tej ,pasywnej powtoki” mozna przyspieszyc
chemicznie.). Zaleca sie aby wewnetrzne powierzchnie naczyn lub detali ktére byly trawione przy

uzyciu ,DERUSTIT pickling paste 4021” pasywowaé przy uzyciu DERUSTIT Passivating
Solution 2016.(Roztwor pasywujacy DERUSTIT 2016)

Postepowanie ze $ciekami

Woda zuzyta do ptukania po zastosowaniu DERUSTIT pickling paste 4021, stanowi $ciek podlegajacy
neutralizacji przed odprowadzeniem do kanalizacji, zgodnie z lokalnymi przepisami.



BHP

DERUSTIT Pickling Paste 4020 zawiera kwasy fluorowodorowy i azotowy, nalezy wiec do tego
produktu stosowac srodki ochrony, jakie sg normalnie stosowane przy pracy z roztworami kwasow.
Nalezy stosowaé odziez ochronng takg jak gumowe rekawice i okulary. Przy pracy w przestrzeniach
zamknietych lub stabo wentylowanych nalezy stosowa¢ maski oddechowe.



